VILLE DE LORIENT
Espace culturel

MAITRISE D’OUVRAGE
VILLE DE LORIENT

2, boulevard Leclerc 56325 LORIENT CEDEX
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Coordination SPS
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Utilisateur
Nom du projet

Date

AMG FECHOZ
monte orchestre lorient

S Juillet 2002

Nom du matériau = Acier

Module d'Young =
Masse volumigue =
Limite élastique =
R e TR +
| Noeuds [ m ] |
P T e +
Noeud 1 X = 0.000
Noeud 2 X = 2.050
Noeud 3 X = 6.250
Noeud 4 X = 6.550
Noeud 5 X = 11.050
Noeud € X = 11.350
Noeud 7 X = 15.550
Noeud 8 X = 17.600
U
| Section(s) droite(s)
S m e e e e mmmem e oo
Noeuds 1 --> 8

IPE

Aire = 45.95 cm2

Moment quadratique

210000 MPa
8000 kg/m3
250 MPa

Fibre supérieure
Fibre inférieure

vY
VY =

Poids de la structure =

PRI = T I
| Liaison(s) nodale(s)
o e me oo
Noeud 2 Fléche = 0
Noeud 4 Fléche = 0
Noeud 5 Fléche = 0
Noeud 7 Fléche = 0
R il +

| Ccas de charge(s) |
e +

Charge linéairement répartie

SFtemp. txt

5789.78 cm4
135.00 mm Wel.Z
135.00 mm Wel.Z

646 .91 daN

Noeuds = 1 -> 8

Le poids propre est pris en compte

Page 1

428.87 cm3
428.87 cm3

-1633.00 daN/m

Hnnwce/(

/=



| Résultats |

g Sy
Noeud Fléche Pente

1 -0.004604 0.156931

2 0.000000 0.043951

3 -0.000010 0.016009

4 0.000000 -0.014650

5 0.000000 0.014650

6 -0.000010 -0.016009

7 0.000000 -0.043951

8 -0.004604 -0.156931
DY maximal = 1.14765E-04 m & X 2.379 m
DY minimal = -4.60430E-03 m & X = 0.000 m
e ittt +
| Efforts intérieurs [ daN daN.m daN/mm2 ] |
B +
TY = Effort tranchant M£fZ Moment fléchissant
Noeud TY M£fZ SXX

1 -0.00 -0.00 -0.00

2 3423.00 -3508.57 -8.18

2 -3941.18 ~-3508.57 -8.18

3 3071.79 -1682.86 -3.92

3 3071.79 -1682.86 -3.92

4 3572.72 -2679.54 -6.25

4 -3756.95 -2679.54 -6.25

5 3756.95 -2679.54 ~-6.25

5 -3572.72 -2679.54 -6.25

6 -3071.79 -1682.86 -3.92

6 -3071.79 -1682.86 -3.92

7 3941.18 -3508.57 -8.18

7 -3423.00 -3508.57 -8.18

8 -0.00 0.00 0.00

Moment flechissant maximal
Moment flechissant minimal

Contrainte normale maximale
Contrainte normale minimale

1546.89 daN.m &
-3508.57 daN.m & 15.550 m

SFtemp. txt

8.18 daN/mm2 & 15.550 m

-8.18 daN/mm2 & 15.550 m

e +
| Action(s) de liaison [ daN daN.m ] |
e e L L T T +
Noeud 2 RY = 7364.18
Noeud 4 RY = 7329.67
Noeud 5 RY = 7329.67
Noeud 7 RY = 7364.18

Page 2

Contrainte normale

8.787 m

hnnexe A
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GIAPHIGUE S

FLECHE [ mm ] OLB«V?!J Nen PO)\'LUQ‘GJ d.‘ /{JWM/ml

i

0.078 L T B — ’..—-\
T~—a~_ A — \
i
1 2 56 7 8
X{mm)= 0.00 2050.00 1 @0 15550.00 17600.00
2378.9
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./ Guide Rollers Series RKY
- Galets de guidage série

RKY concentric RKYR eccentric
concentriques excentriques
80°. :
r—— M - .
Sw k=1
A e .J’ So=c- ==L
N NN . N ]
De * :5\) r ] d Dm == Py - - —y _- ]
FE ! By B L et
T 5 ' 7y
L— — i ™ l — g ! -
L \ -
‘ m— b= - —y—— A —b—‘
= ~L —a ~—— - B ly ————
Tha race paifiles are crowr 24 witn a ractius R = 400, Las faces de la gorge 500t bomtcas QvC ur rayan R=400.
- Bore allowance for gin: H7 | - Tokrance des trous support: H7 |
- All rolters are supglied with locking washer and hexagonal - Les galets de guidage sont livrds svee rordsiie autoblo-
nut { DIN 4350 ) for fithing . ante el écrou (DiN 439p) pour la ixation |
- The tghtening torque is given for non lubricatsd threads: - Les coupias ds serra 2 sont deends pour fiiats non
for lubricated threads, the value must be multplied by 0.8 . graissés, peur fiiets lubrifids, Mmultpicr ia vaiewur par 0,8 .

)

Type M'-:,_;'xg;lrenxcnls '/ Oimznsicrns (mm) _ ] k:tlsg‘;:‘:t }
Ty08 pe [ om | q d T m e als] L] M Tsw (kg)
BKY 52 | RKYR 52 | 52 48,7 21 M20x1,5 19,1 1 19,8 73 35 41 T4 28 8 c6
RAKY 682 | RKYR 62 | 62 54,7 27 M2ix15s 22,1 | 20,8 83 37 44 18 K] 1¢ 0.9
—B- BKY72 (RRYRT72| 72 |632 | 35 | M 30x1,5 | 255 | 27 | 100 l 45 | 55 i 18 | & | 2 1.6
Fati / Charge se (M irmit /Ch fimile
| Fatings/Charges de base (N) __ Limitkeads /C arges imiles (N) — Nt Torque
]TY:’Q Oynamic/ Dyrwmique | Static / Statique Dynamic / Dynamigue | Static / Statiqua C:;Fr‘»;e da
ype — . d 4 : e
radial axtal radial axial racial axial racia! aal {ng)
Cr Ca Cr, Ca, Fr Fa Fry Fa,
RKYS2 | RKYR 52 36362 4830 24000 1240C 11500 42350 27500 8850 83
RKY 62 | RKYR 62 J5100 6349 50400 12750 22100 8200 510Co 15800 180
RKY72 | RKYR72 | 52820 7320 72000 | 1830 31300 | 10iCo 72000 | 2350C J 300 |

ANNEXE 2. A




N

_?,./'Guide Rails Series FS.. MT

Rails série

FS...MT FS 62 MT
=10° !
805 3
|
5 5 0
|
|, —— | ——
H — 1 4—Hh_ ._'
|
1
: f ©
MR ¢
el b &
8 ]
r FS72 M7 J
Mzasurements / Dimerssicns (mm) T
Typa - —_—— . e EE e o N i;;sl‘il:
Typs H h s d D ¢ e a 1 I (kg/m)
=03 =0 =01 + 004 + 0.1 +=21 =91 =01 0,1 =01
FS 62 MT 106,1 1028 15.6 8 125 20 —_ —_ SC 30 11,7
— rs72mMT 1245 121 19 12 16.5 a0 20,5 €0 5C 3 16,9
Max length availalle L = 5500 mm (v Longusir masirnum du rail e gufdageJ

} Max lsngih availabig chamically nickcl-plated: 4020 mm . *) Lenguzur maximum ave revitement £4ar nickalage chirnique:
’ Y 3 q

40238 man ,

Matériau: acier UNI 100 Cr 6

Etat du rail: étiré, pistes sabldes

Traitement des pistes: trampe par induction
Dureté des pistes: HRC 58 + 2

Le schéma de pergage standard est spécifié dans s
tableau dirnensionnel (suffixe $8);

autres pergages sur demande (suffixe NZ).
Optlons disponibles:

- nickelage chimique, dpaisscur sw dernande {suffixa NW..)
- rectification d’une extrémits ( suffixe R)

- rectification des deux extrémités (suffixe RR )

Material: steel UNI 100 Cr 6
Rail Finish: drawn, raceways sand-blasted

Thermal Treatment of the Raceways: induction harde-
ned to 53 + 2 HRC

Size and contre distancos of the fieng holes ars standard
(suffix B);

other dimensions upon request (suffix NZ).

Optional Features:

- chemically nicked-plated, thickness on request (sufllx NW..)
- one end lace ground (suffix R)

- both eng faces ground (suffix RR)

EExampie of standard designation: FS 62 MT/1500/SB ]

L Exemple de dasignation standard: FS$ 62 MT/1500/SB

“For ordering designation, see page 26. Pour fa composition de la déslgration sur commandos,

' voir fe schéma de page 27.
10
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Guide Rollers Series P K
Galels série-

-ry.

o
i PK  concantric PKR  eccentric |
concenirkuues . =oeTrRReS l
R — G o

H I

A e

l - H . o
: Sw k=1 |

3 f } — [ 1 i ~
AT PR, i ! L !
Dot -2 E: R

T
e

;f:l

N (N -
K___

) Lr .

: , i

1 )
3 ! 1] ! — A

i

—— L - = |,
|
- Borz ghowancs for pat M7 TokEanTs e TS suToors T
- A collers are soolred Wit kotking washer ad hereoor=d -Lsmmmmwpamw
o { O £330 1 for fRUNg . gorox) (DN 4350 pour & fadion,

- The Sghverag toroue 5 ghven % nan uiooed Traacss - Les coucses d8 Sarmage st Sonnds pour Siets ron
Sor Lrmeed 2reads, Te value must be mofioksd by 08 . graissés: oo fiSts Wb, mudfioher B vaber car 0.5 .
kR — P
: Teoe ; Mecrrermets / Droerssons (Mm) [wrssait]
. T - : hezsse |

N : loe | & | 4 tem Ll aie e Ry | swliom|
PR s | PESC | |2 [ mMmxis l1es| R -4 (@ |ew]ein) sisi
mec|rrec| 2|z (Mxxs imsl mow & |3 leam|elx] 0 os

-bmm§m7z~;72|35|m:0x1.si27‘1mg-ﬁis B [2m) e} el 2 °E
PREC AR SC ; 013 [wxxts |o |5 s |[elsiwnlz|o1 w|2s
fexTc PRTIC (0 &2 fumzis [ |15 e [m s a0 R[S | 1.l
| ~ B
; 1 Ratngs £ Chorges de tese (M) | Uit loacss 7 Charges Tres {80} Nt T
:‘ Tree : = Coxcie o2

T s . . ! . s
i =] p,—mxgn-amx S:a:t:c/c?zsa.e Dr-a'-:)"-_orrarn:el &ﬁc'pw (D)
1 : : ®
|rec|{mrec| w0 | a4000 | om0 i 27500 o |
P ex | PR ¢ | e | w20 | = i 5700 0

o} x e | P ozt | 2220 7200 I eom i 2000 an
PR =C | PRR RC | o540 38000 ] oo | 1wom | e
{ Pimc | PRI | 1Zre0 i oS0 | =57 | 20007 ;0
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Flat Strips Series GP... ML

Raits prnsmatiques séne

|
: Dr G —=— .
GP...ML e L A
H 4 ] _r‘ !
i : Lo |
= i) R I .
i b fc‘i e [ I\ fa\
i ¢ &/ NN &/
. = [ ' ] i |
i ¥ : I I!L ! j _
' g — | : : ; ! l
i i : L : i H i 1 1
| . - : :
——l | P
g P s (I L i '
H ‘l ;
i
H .
! 1} ]
i r o b
| .5 W
]
! -
' = ' Mosoromers S Thmesias. [mm) E N i
-}g | - 3 . 7 —  Masse I
Pooh S po¥ s o9 [ e | T
. ! i
- e R s 1 s ; 1 | @ - i ™ | = . s5 |
| Pz | = = e 3 I | = - ) om0 ed
ez | 2 | =2 e | st e i — % L om | w
exzsM_ | s | o= . 9 | 15 e . = i 12 % - 17
. | ! ! .

M. T2 | = | m | I e - I S
et S - N - . - DT - L
- pory e Zvasete L=5500 mm (] Lo momima e R Oe prdage
(M vz st Fvailatie chamicaly nices-olted 4020 mrm . ) Longoeur MaEsmarn Ives revstamentt oar nicesoe chimiaus

Matertad 2o LB C &)

Rail Ferwste rolled

Tregtment surixe nduction hardered

£20 mm .

MeriSrions acer UM C 80
Etat du raik lamire
Trafemen termiges reree 0 NoUcion Sux e cérsmet

Thermal
Hardnese: HAC 52 = 2 22 0.3 mm of Seofh (Fctive Doretdz HRC S8 =2 3 R aroforddeor oe (3 mm (épaissar
ocouche Cécartrrde}

Sexrdress oot )

S ad cermre dstances o The frdng hokes 2re standad ummmmammb

{ & SB);

Ofrer CRmentSiones Lo regeest (s MZ).

Cphonat Fezwress
- chamiczy nicke-olatect, Ticknass on request (suffoc NYTL)
- one erd face gourd (s R)

- 3ot end faces graud [k RR)

mﬂ(smsm
oIS DY Ganes SUr gemande ( sutie 1)
ocmm
- mmmm:mw-;
- resificon dae excramité ( suffoe R)
- re=ihcaton ges deux m(mm)

| Exarrobs of standard S=sgrasmn: GP xR MR/25TOSE | | Evamoke de Séoigration sandard: o T2 LTS |

For ordering desionation, see poge 25,

14

Fowr 3 campesiBon de la désgnation sur oorTerandes,
voir b schéma do poge 27.
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La vue en perspectivz
mecanisme  dinsartion, css
sections venicales (E) ent-2 |
Successives des spires a s=oi
honzontales (D), qui forme la coionne

Le coeurdu SPIRALIFT est constitys d'un
rotor (A) de forme cylindrique qui tourna
surune couronne a billes (B). Una rangée
inclinde de galets (C) fixée 2 rotorsoulave
chaque spire horizontale (D) am2nageant
ainsi suffisamment d'espaze pour insérer
chaque spire verticale (E). Ces galets
continuent & soutenir la colanne et sa
charge.

Les spires horizontales non utilisées (DY)
reposent surla base de l'assamblage. Les
spires verticales non utiliséss (E’) sont
rangees dans le platsay rotalif (F).
Lorsque le pignon dentrainemant (G) est
actionné, lengrenage (H) fixé sur Ia
couronne a billes fait toy
surlequel sont fixés les galats
provoque le levagzs et louvery-s
spires horizontales (D).

SE FORME LA COLONNE

DU SPIRALIFT

Au point (1), I'écantament de Iz S HER-TH
suffisant Pour  permetirs
positionnement sans bruit, s
frottement et tout en douceur d2 la so
verticale (E). Cetie mise en place se iz
sans effort. _
Laformationdutube spiralé estcontinue e
Se poursuit jusqu'a épuisement das spiras
horizontales et verticales en stock.
Lorsque le rotor (A) est entrainé dans le
$ens opposeé, le processus est inversé, et
le tube spiralé est désassemblé.

Les spires retournent alors dans leur
position de stockage initiale.
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LE SPIRALIFT 9 (228 mm)

DIAMETRE DE LA COLONNE

228 mm
' CAPACITE DYNAMIQUE MAXIMUM 4500 Ko
CAPACITE STATIQUE MAXIMUM 10200 Kg
DEPLACEMENT MAXIMUM 45 M
CHOIX DE DEPLACEMENT 06 LS 3 s
(métre) = o ) -
HAUTEUR DE LA COLONNE FERMEE 194 254 350 445
(mm)
POIDS POUR L'EXPEDITION 79 83 100 119
(Kg)
VITESSE MAXIMALE DE DEPLACEMENT' 4.5 M/ Min.
CHOIX DE METHODE D’ENTRAINEMENT CHAINE A ROULEAUX No. 60 ASA
oy

ENGRENAGE/BOITE DE REDUCTION DE VITESSE

PARAMETRE DE VITESSE 15 3 45
(metre par minute) :
COUPLE DE ROTATION POUR ELEVER LA CHARGE MAXIMALE 470 470 470
(rewton - méas) .
TOURS- MINUTE DE LA BASE DU SPIRALIFT 28 7. 57.4 86
(révolution par minute) :







g vy 30013 431313345 38 01 HSINLY
AN 3TIS| O 1 OW 9nd| o “ONY
A310N SV 20 TANVE |12 B/€F ¢+ @ .G NOISNIWIQ
I WIS Jivd| .91/1F .09 8 0 NOISNIWID
; 17H ONIaI3A

Nl | G3141334S ISIABIHAD SSI NN SIINVHI0L WHINTD

SNOISIA N

NOILJLBDS30 1A D2

2/1F INY
.00F XXX
L010'F XX
¥9/1F x/1 A8 JLva
ONINIHDWVH

HdL + H3S = WHS

wwoOZ{ = OC1 + 0L +000C ' WIDi ISuN0I

(wezen) .2/t

=
it —

JILVAIHIOS 6 LINVHIdS 2 WLzl s wweE b vHS = v
ELT
# viiv 30013 = @ ——
ZOHO34-9NYV 1930 0ug x. 35, H.oma | ninoNowns . [ww) 358002
‘4800 OV 10 VOSsIAIp ¥ Wi ey wwE G ¢ €09y )y ¥ 06T n;l.
ANIWGINDI TVONLLVIHL <J<u :
‘&S0 O WMO¥S INISMOD NILLIBA 1NOHLIA QAN AR JW0HA N} 30 L1vd N !
EDMAIG M 1NN SHT MO 0IX008IJY 20 QISR J0 100D KIS Sv V :
W 0 WININGH 300 OVd U0 AL¥I0B4 I0S ML SI INBAD0T SiL
NOILONagodd
b0 3.0 gor 30 ‘on| J@ NOILONALSNI
"334 woplg x

SSE X EI 3svd 30 NlLYd

oH.

3s3ngl

BN3NONDTAINS

géa

/

| NmOHS 10N .6 LJIWAIdS ¥03 1SIT JVAGEVH JavdS| |

(d—1~1—-60S 33S) 3JON3IYIIIY 18Vd 3SOOT

:
[ . -
fl2 |4 &
= o T

i
-

:

%]

[n]

I

.

2d9-1-1-60S

LIX S1yvd 35007

Hdl.

(wwgog) .S1/€ 1

3M3ANAD

ANNVEXE R T

Vg (wweLe) WT
3¥VIAINNIING INLLY W

o

OvlLev-2490 CAIHSVA LVIS +) 9 sl T % 2E-BKF MI¥IS aH UNNDY 2
02£000-0v00 J00vI98 HOLIAS LIWETY L3 WIldS 1 _ .
(0—851—10S 33S) 3JONI&II3H 1dvd 3S00T Lt S ave 503
00GAS2-2020 O .2/t § X .2/D) vSII-SA 1 I alanv] v
V-E-6-204 | (1NN % Avi) 97 .2/1 € X ON cl-2/1 1908 aaavimi gl v
000080-2690 108 .2/1e 803 3HsvA Lvid| b
$02800-2£90 91 .2 X ON El-2/1 1108 X3H Sna| | 1317 __.,_PENHWQ uou_w
1dvd IS007 LI¥ Siavd 350071
J-€-€61-10S J1vd 3svd LJIwalds .6 1 | €
5-851-10S Jvid J01| 1| @
0-92-1-1-60S A.SSV .60 IdAL 13008dS LIlwalds| 1 | |
NOTLYD131D3dS NOILd1405 30 ALO|W3

a,03y4 X 1S 1dvd

vig  .X.

[ §



INSTALLATION DU MECANISME
D’ATTACHE

Le mécanisme d'attache est congu de intégrés permet ay SPIRALIFT de relacher
fagon a s'intégrer sous les poutres da contact avec Ia charpente tout en
charpente et a toujours maintenir la conservant une pression suffisante sur la
colonne SPIRALIFT en compression. Le colonne en tout tamps.
montage previent toute rotation et tout Le montags décrit ici représente un
mouvement latéral de la colonne du elément sécuritaire requis  pour toute
SPIRALIFT . Le systéme de ressorts installation de SPIRALIFT.

étape 1 Miécanisme d’attache

NE JAMAIS enlever

23 boulans dz retenys avainl
aue  linstallation  ne  soit
complétée.

Important: - Enlever les boulons
seulzmeant aprés I'étape 5.

Procédure:

(] installer le coussinet de
néopréne avec la plagque
d'acier au dessus.




, ~ _ o
Etape O Installation du meécanisme

Procédure:

O

O

Positionner e meécanisme
d'attache le plus pres possible
du centre dy SPIRALIFT
(verticalement). Fixer le
mécanisme a la structure a
'aide des Crapauds et des
boulons inclus.

S'assurer que les boulons se
ttouvent au centre de Ja
rainure pratiquée dans e
mécanisme d'attache.

Etape 4 Eriger la colonne

O

Procédure:

Ajuster  la  colonne du
SPIRALIFT avec la poutre de
charpente. Pour ce faire
tourner le chapeau dans - le
sens. anti-horaire tout en
maintenant une pression vers
le bas. Ceci permet a la
bande verticale de s'insérer
au travers du mécanisme et
de former la colonne en toute
securité.

NE JAMAIS tirer sur

la colonne.




Procédure:

(J  Tourner sufiisamment e
chapeau pour qull ne reste
plus d'espace entre celui-ci et
le mécanisme d'attache.

(] Fixer e chapeau duy
SPIRALIFT  ay mécanisme
dattache a rlajde des 6
boulons & tate évasée.

~—Levre duy
! Chap.au

Boulon a tate
évasée

NE JAMAIS forcer Ia
colonne a plus de 12mm de sa
posiiion verticale naturelle.

] Répéter les élapes 14 5 pour
chacun des SPIRALIFT.

Soulever la plate-forme

Retirer mainteqant les
boulons du mécanisme d'attache
de chaque SPIRALIFT.

Important: Avec les boulons en
place, le mécanisme d'attache ne
peut s’ajuster aux charges pouvant
causer des dommages i Ila
colonne du SPIRALIFT.

Procédure:

[J Faire monter I'élévateur jusqu'a
2 m de hauteur (ou moins)

NE JAMAIS faire
monter I'élévateur au-dela de sa
course prévue.  Ceci pourrait
endommager le SPIRALIFT ou
d'autres pidces d'équipement.




Les Highlights POWER GIEAR

Lors de la conception des
nouveaux réducteurs Power
Gear, il a été tenu compte
des impératifs des cas d'ap-
plication et des domaines
techniques les plus divers.
Avec PowerGear, on est par-
venu a créer une série de
mécanismes répondant de
fagon optimale aux exigences
de toute une gamme d’appli-
cations, ce qui pour l'utilisa-
teur se traduit par des avan-
tages notables.

Q La construction compacte
et robuste est synonyme
de hautes performances
pour un faible encombre-
ment et un poids réduit.

Q Grace au graissage a vie,
les mécanismes ne néces-
sitent pratiquement aucun
entretien dans des conditi-
ons normales d’utilisation.
Une fois montés, vous
n’avez plus a vous soucier
de nos réducteurs.

Transmission du
couple moteur
sans usure grace
a une liaison
par adhérence
arbre-moyeu

Schubserte

Montage & surface de
contact optimisée pour
une sollicitation homoge-
ne de la denture

Denture Gleason a para-
métres optimisés pour des
couples tres éleveés

- Réduction de frais grace
au faible poids dans le cas

' de réducteurs embarqués -
moins de frais d'investisse-
ment et d’exploitation.

- Economie d’énergie grace
a un rendement de 98%

Carter en fonte
monobloc pour
une stabiiité
maximale

Exploitation maximale
des volumes intérieurs
pour la denture

Des paliers a rouleaux
coniques a haute
résistance pour la
reprise des efforts
transversaux assurent
une longue durée de vie

A AN\éxe / 2/



Die BOWER RFAR

SFSFAEE WWELSF

Leistungstabellen
The PowerGear

performance tables

Nenndrehmomente M2 (Mn)/
Nominal output torque M2 {Nm)

W |

OA e
1] g gl
-] ° RSy o .! ° ’Q| ° j °
N = |
= 1 *‘Sf -—— -
[+] o || LO | ©

f1

X110

110
108
35
60
35
60

80

X140 X170

140 170
135 165
40 50
70 80
40 50
70 80
145 175
97 117

X210 X240 X280

210 240 280
205 235 275
60 70 80

110 120 150
60 70 80

110 120 150
210 240 275
142 162 188

S
/77 S/ ’feg

co
We//e
Sho 0@

aﬁe

Konstruktionsanderungen vorbehalten /
Graessner reserves right to chance specification
Alle Daten voriaufig / All figures preliminary

PaBfedernut in der Hohlwelle nach DIN 6885-1 / Keyway in holiow shaft acc. 1o DIN 6885-1

32

Wellenanordnungen /
Shaft configurations

Reihe L
Type L

B )( )"','_'?3(

L.‘-L.J

Einbaulagen peliebig / Installation positions universal

50 55 60

gestrichelles Bild = gespiegelte Darstellung
dashed picture = rotated presentation

ﬂ'"‘-n e}

N N

Wellenanordnungen siehe
Reihe L und Reihe H
Configurations see type L and H

B

et

Reine FL Reihe FH
Type FLA Type FH

4 ..



CATalogue Informatisé SEW Date: 05/07/02
Heure: 16:50:06

Version: 4.09 / Cat.: kat_0701.MDB

MR A ROUE ET VIS SANS FIN

Désignation catalogue : S97DV180L4-BM/HR/TH

Puissance nominale [kW]: 22 Couple de sortie
Vitesse moteur [1/min]: 1465

Vitesse de sortie [1/min]): 153 Rapport de réduction
Facteur de service : 1.55 Charge radiale admissible
Tension nominale [V]: 400/690 Fréquence

Courant nominal [A]l: 42.50 Cos (phi)

Schéma de branchement . DT13 Mode de service
Indice de protection . IP54 Classe d'isolation
Couple de freinage [Nm]: 300 Tension du frein
Commande de frein . BGE

Position de montage . M1AB Pos. boite a bornes
Flasque [mm]: - Bout d'arbre

Poids [kg]: 372

Exécution supplémentaire

BMG/BM/BRO03- Frein a disque SEW
HR - Déblocage manuel du frein (a retour automatique)
TH - Protection du bobinage par thermostats

[Nm]: 1300
. 9.55
[N]: 21700
[Hz]:. 50
. 0.82
: $1-100%
B
[V]: 400
[°]: 0

[mm]: 70x140

Page 11
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CATalogue Informatisé SEW

Date: 05/07/02
Heure: 16:50:18

Version: 4.09 / Cat.: kat_0701.MDB

Données supplémentaires moteur et frein

DONNEES MOTEUR :
Désignation catalogue : DV180L4
Puissance nominale [kW]: 22
Facteur de service . $1-100%
Vitesse nominale [1/min]: 1465
Nbr poles : 4
Fréquence nominale [Hz]: 50
Tension nominale [V]: 400/690
Courant nominal [A]l: 425

Cos (phi) - 0.82
Rendement [%]: 91
Courant de démarrage [%] . 600
Moment de démarrage Ma/Mn [%]: 270
Rapport du couple d'accélération Mh/Mn [%]: 200
Jmot sans frein [kgm?] . 0.129
Jmot avec frein [kgm?): 0.1425
Cadence de démarrage a vide (BGE) [1/h]: 650

Bout d'arbre pignon [mm]: 32

Poids moteur sans frein tkgl: 186
Couple freinage max. frein monodisque [Nm]: 300
Couple freinage max. frein double disque [Nm]: 300
DONNEES FREIN :

Nbr. disques de freinage 1

Couple de freinage paramétrable [Nm]: 50
Couple de freinage paramétrable [Nm]: 75
Couple de freinage paramétrable [Nm]: 100
Couple de freinage paramétrable [Nm]: 125
Couple de freinage paramétrable INm]: 150
Couple de freinage paramétrable [Nm]: 200
Couple de freinage paramétrable [Nm]: 250
Couple de freinage paramétrable [Nm]: 300
Moment d'inertie du frein [kgm?}: 0.0106
Travail du frein jusqu'au prochain réglage [J]: 1500000000
Couple de freinage max admissible [J]: 32000
Rapport courant de démarrage/courant de maintien - 8.5
Temps de réponse [s]: 0.06

Tps de retombée, coupure coté AC [s]: 0.08

Tps de retombée, coupure coté DC et AC [s]: 0.016
Puissance bobine [W]: 95

Poids du frein [kg]: 52
Commande de frein {Standard) . BGE
Tension de frein possible [V]: 24/230/400

ANnexe 5
xe y



Mdmax 1040 Nm

Dimension 0.109

80 i

[ — -

}
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Pour le diamétre indiqué, My .« Ne peut étre transmis uniquement par une clavette.

=10
Rainure suiv. DIN 6885, p. 1

Moyeu d'accouplement aux deux extr. sans rainure Codification . . 2
avec rainure Caodification .. 3

NN\
. j |
03

Bride aux deux extr. pour désalignement accru
Codification . . 5

Joints et arbres articulés non télescopiques

Prot. de profil suppl. sur demande

Arbres courts Il 2%%?{}9;' Exécution tube 2%%?1}93‘ Joint double Joint simple gii?:jg;‘
0.109.140 | 0.109.141 ; 0.109.142 : 0.109.145 | 0.109.200 ; 0.109.201 | 0.109.202 | 0.109.205 | 0.109.300 | 0.109.301' 0.109.302 | 0.109.400 6.109.401 | 0.109.402 | 0.109.405
20 18 | 20 35 20 18 20 35 20 18 20 20 18 20 35
90 100 @ Moyeu : 90 90 100 Moyeu 90 90 100 Moyeu 90 100 Moyeu 90

280 356 | 315 216 291 235 152 228 84 160 104
310 386 | 345 = B - -
40 — - -
40 - - -
40 - - -
- 50 x 2 - -
- 70x 3 - -
- 80x3 - -
32x2x14 - = -
| 4 | 8 -] 4 4 18 | - | 4 4 | s | - a | 6 | - | 4
0,00238 | 0,00275 | 0,00256 | 0,00270 | 0,00239 | 0,00276 | 0,00257 | 0,00239 [ 0,00166 [0,00299 | 0,00184 | 0,00075 | 0,011 | 0,00093 | 0,00107
0,00256 | 0,00293 | 0,00274 | 0,00288 - - -
- 0,00014 - -
3.8 39 38 | 39 3.2 I 33 16 EE
3,9 4,0 - - -
- 0,33 - - 7
422 | 443 | 500 | 4% | 373 | 394 | 450 | 388 | 302 | 323 | 379 [ 171 [ 192 | 249 | 187
438 | 459 | 515 | 466 - - -

0,24

P = @ tube, cotes recommandées imprimées en caractéres gras, @ plus grands pour arbres longs tournant & grande vitesse (voir p. 116)

Longueur comprimée "S" et vitesse de rotation maxi a indiquer & la commande.

Cotes en mm

G. Elbe & Sohn GmbH. & Co. KG

74302 Bietigheim-Bissingen - Postfach 1255
Telefon (07142) *353-0 - Telefax (07142) 353300 - e-mail: info@elbe.elbe-group.de

Annexe & .



Mdmax 1450 Nm

Dimension 0.110

Pour le diamétre indiqué, My o, Ne peut étre transmis uniquement par une clavette.

58

; 90 -7

; 7 i

f — | g T T
— N'EE e -
! \Illll Q @ ST \ & Jo b (ID o &
2] ! e £ p e 8 5 B £ .S
a | (7T £ § 3 & o - E
Q } (| g 2 ® ? ? E S
! 56 | 5 6
L g i ;

|
iy
|
LL

— 9 — —
,-gf&i’ﬁfjﬁ;ﬁ’“‘ Rainure suiv. DIN 6885, p. 1 25Y05 | Graissage ext
- sur demande

— 23
Moyeu d'accouplement aux deux extr. sans rainure Codification . . 2 Bride aux deux extr. pour désalignement accru
avec rainure Codification .. 3 Codification .. 5

Joints et arbres articulés non télescopiques

Prot. de profil suppl. sur demande

Arbres courts i Zii?{}gg:‘ Exécution tube f [;ize;ldg;. Joint double Joint simple gf;i?ﬂgfﬁ
0.110.140 0.140.141 | 0.110.442 | 0.110.145 | 0.110.200 | 0.110.201 | 0.110.202 | 0.110.205 | 0.110.300 | 0.110.301 | 0.110.302 | 0.110.400 | 0.110.401 | 0.110.402 | 0.110.405
20 | 18 20 35 20 18 20 35 18 18 18 20 18 20 35
100 - 120 Moyeu 100 100 120 Moyeu 100 100 ; 120 Moyeu 100 | 120 Moyeu 100

310 398 | 355 250 338 270 160 248 92 180 116
340 428 | 385 - - =
40 - - -
40 - - -
45 - - N
- 50x3 - -
- 70x3 - -
- 80 x 3 - -
o 35x2x 16 - Z .
L 6 . 8 | - 6 6 |8 | - | s 6 | 8 | - 6 | 8 | - | s
0,00415 | 0,00547 | 0,00437 | 0,00519 | 0,00352 | 0,00484 | 0,00374 | 0,00456 | 0,00319 [0,00451] 0,00340 [ 0,00152 [ 0,00284 | 0,00173 | 0,00204
0,00430 | 0,00562 | 0,00452 | 0,00542 = - Z
) - 0,00019 - -
5.4 55 54 [ 55 47 19 | 20
55 5,6 - - -
- 038 - -
563 | 608 | 638 | 605 | 49 | 53 | 565 | 502 | 398 | 443 | 473 | 225 | 270 | 300 | 239
58 633 | 663 | 625 - - -
- 0,35 - -

P = O tube. cotes recommandées imprimées en caractéres gras, @ plus grands pour arbres longs tournant a grande vitesse (voir p. 116)
Longueur comprimée "S” et vitesse de rotation maxi a indiquer a la commande.

Cotes en mm

G. Elbe & Sohn GmbH. & Co. KG

74302 Bietigheim-Bissingen - Postfach 1255 ll
Telefon (07142) *353-0 - Telefax (071 42) 353300 - e-mail: info@elbe.elbe-group.de

Annexe F




Pour le diametre indiqué, My a4, Ne peut étre transmis uniquement par une clavette.

—— 80—
196 JON (S
7 0|
e ] F— = -1
P | I: S I
‘I 8 ¥ : { B | T\-h e \_ S T
by iy ' I H 7 = N (@] O
g | :Q 2 28 & || -7 I
e £ £ | ' =
o g E Q @ ? ‘? Ao a @
i 2 2 ¥ | ! N St £ =
i < > o o i L L ] o B
— 90 —-J 1! 1 1 .;. L 1
,Eﬁrda;sxggeexl. Rainure suiv. DIN 6885, p. 1 3*‘1-_5_'__ i Graissage ext
e e o sur demande
- 321 .
Moyeu d’accouplement aux deux extr. sans rainure Codification . . 2 Bride aux deux extr. pour désalignement accru
avec rainure Codification . . 3 Codification .. 5

Joints et arbres articulés non télescopiques
- 8- -
Désalign. . Désalign. . ;o -Désalign.
Arbres courts Il aceru & Exécution tube aceru & Joint double Joint simple acoru 4
0.148.140 | 0.148.141 | 0.148.142 | 0.148.145 | 0.148.200 | 0.148.201 | 0.148.202 | 0.148.205 | 0.148.300 | 0.148.301 | 0.148.302 | 0.148.400 | 0.148.401 |0.148.402 . 0.148.405
20 20 20 35 20 20 35 35 20 20 20 20 20 35 35
150 180 Moyeu 150 150 180 Moyeu 150 150 , 180 Moyeu |* 150 180 Moyeu 150
460 460 722 490 345 345 607 375 235 497 130 392 160
= - . - . — _
70,15 = - -
- 80 x 4 _ _
- 90 x 4 — _
- 100 x 4 = -
‘ 55x25x20 - - -
s | - 8 8 | - | s s | 8 | - 8 |, 8 | - | 8
0, 0314 0,03884 0,0304 00237 | 003114 | 00227 | 00149 | 00161 | 00162 | 0,0106 | 00126 |0,02004 | 0,0117
- 0,00109 - -
35 36 3,2 | 33 27 2,1 L 22
_ 0,26
1837 | 1967 | 27,27 | 1969 | 1453 | 1583 | 2343 ] 1585 | 11,92 | 1322 [ 2082 | 675 | 805 | 1554 | 808
= 0,75 - -

P = O tube, cotes recommandeées imprimées en caractéres gras, @ plus grands pour arbres longs tournant & grande vitesse (voir p. 116)

Longueur comprimée "S” et vitesse de rotation maxi a indiquer a la commande.

Cotes en mm

G. Elbe & Sohn GmbH. & Co. KG
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